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Vegyipari berendezések anyagai és hegesztésük  
(8+8; a-k; kr4)  

című tantárgy követelményei (a tanszéki egységes követelményekre alapozva) 

– A tantárgy órakimérete: 8+8, a - k 
– A félév elismerésének (aláírás, gyakorlati jegy) feltételei: 

Az aláírás feltételei 
 Előadások rendszeres (min 50%-os) látogatása 
 Az évközi zárthelyi min. 40%-os (elégséges) teljesítése, vagy sikertelen (vagy bár-

mely okból elmulasztott) zárthelyi esetén a pótzárthelyi min. 40%-os (elégséges) tel-
jesítése, 

Nem pótolható az aláírás (végleges aláírás megtagadás) 
 Az előírt zárthelyi és a pótzárthelyi mindegyikének elmulasztása esetén 
 Az előadások 50%-át meghaladó hiányzás esetén 

– Zárthelyi dolgozatok száma és időtartama:  
A félév során egy kötelező zárthelyit íratunk 
 Tervezett időpont: 10. oktatási hét (46. naptári hét), időtartama: 60 min 
 Az értékelés módja: 1-5 osztályzattal az alábbi pontozással 

 1: 0-39 % ;   2: 40-52 % ;  3: 53-64 % ;   4: 65-79 % ;   5:  80-100 % . 
– Félévközi feladatok száma: –  

 kiadás időpontja (naptári hét) : – 
 beadás határideje (naptári hét): – 
 értékelés módja: –-  

– Mérési feladatok száma: – 
 jegyzőkönyvek beadási határideje (naptári hét): – 
 jegyzőkönyvek értékelésének módja: – 

– Zárthelyi dolgozatok, feladatok, mérések pótlásának lehetősége. 
 A sikertelen, (vagy bármely okból elmulasztott) zárthelyi esetén pótzárthelyi lehető-

séget biztosítunk a 14. oktatási héten (50. naptári hét) 
– A gyakorlati jegy kialakításának (kiszámításának) módja:  

 A tárgy kollokviummal zárul  
– A vizsga letételének és értékelésének módja: 

 A vizsga írásbeli és szóbeli részből áll. Az írásbeli vizsga időtartama: 60 min 
 A vizsga írásbeli értékelésének módja: 1-5 osztályzattal az alábbi pontozzással 

 1: 0-39 % ;   2: 40-52 % ;  3: 53-64 % ;   4: 65-79 % ;   5:  80-100 %  
 A félév során nyújtott teljesítmény a HKR. 50. § 2. bekezdése alapján kerül beszámí-

tásra. 
 Szóbeli vizsgára a minimum elégséges vizsgaírásbelit teljesítő hallgató bocsátható. A 

vizsga osztályzatot az írásbeli és a szóbeli vizsga együttes eredménye adja 
– Tankönyv, jegyzet, oktatási segédlet: 

 Szunyogh László: Hegesztés és rokon technológiák (kézikönyv), Gépipari Tudomá-
nyos Egyesület, Budapest, 2007, p. 1-895 ISBN 978-963-420-910-2 

 Komócsin M.: Gépipari anyagismeret, 5. átdolgozott kiadás, COKOM Kft., Miskolc, 
2008, ISBN 963 00 8932 7 p. 1-412. 

 ASM Handbook, 10th Edition,Volume 6.: Welding , Brazing, Soldering, p: 1-1299 
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